Wieprz, dnia 09-12-2010 r.

Potencjalni dostawcy

Zapytanie ofertowe

I. ZZAMAWIAJACY

Gmina Radziechowy-Wieprz
Wieprz 700, 34-381 Radziechowy

Zwraca sie z pro$ba o ziozenie oferty cenowej.
Il. OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

1. Przedmiotem zamdwienia jest dostawa fabrycznie nowych mebli i krzeset do Sali Sesyjnej
Urzedu Gminy Radziechowy-Wieprz. (wymiary sali 5,10 m x 11,6 m).

2. SzczegGtowy opis przedmiotu zamoéwienia zawiera specyfikacja stanowiaca zatacznik nr 1.

3. Ziozona oferta musi zawierac¢ informacje o bezptatnej dostawie, wniesieniu materiatéw i montazu
mebli i krzeset w miejscu wskazanym przez zamawiajgcego.

4. Ztozona oferta musi zawiera¢ projekt rozmieszczenia mebli i krzeset.

Ill. WARUNKI REALIZACJI DOSTAW

1. Wynagrodzenie bedzie ptatne przelewem z konta Zamawiajgcego.

2. Termin realizacji zaméwienia do 28.12.2010 r.

3. Zaplata naleznosci za fakture bedzie ptatna przelewem w ciggu 7 dni od daty jej otrzymania

przez Zamawiajacego.

Wykonawca udzieli minimum 24 miesiecznej gwaranciji na zakupione meble krzesta.

5. Wszedzie tam, gdzie przedmiot zamoéwienia jest opisany poprzez wskazanie znakow
towarowych, patentow lub pochodzenia, Zamawiajacy dopuszcza zastosowanie przez
Wykonawce materialow réwnowaznych w stosunku do opisanych w zatgczniku nr 1, pod
warunkiem, ze bedg posiadaly, co najmniej takie same lub lepsze parametry techniczne i
funkcjonalne.

»

IV. MIEJSCE ORAZ TERMIN SKLADANIA | OTWARCIA OFERT

1. Podpisane oferty nalezy sktada¢ w siedzibie zamawiajgcego: Urzad Gminy
Radziechowy-Wieprz, Sekretariat pok. Nr 3

2. Oferta musi zawierac projekt rozmieszczenia mebli i krzeset w Sali Sesyjnej.

3. Termin sktadania ofert uptywa w dniu 14.12.2010 r. do godz.10:00

V. OPIS KRYTERIOW | SPOSOBU DOKONYWANIA OCENY OFERT
1. Przy wyborze najkorzystniejszej oferty Zamawiajacy bedzie kierowat sie nastepujagcym
kryterium oceny:

Cena brutto oferty - 100%. ,

VI. ZALACZNIKI
1. Specyfikacja zamowienia

. o P ¢ F d l.33860.157
Dodatkowych informacji udziela telefonicznie Matgorzata Foksa pod nr te 3'W%l'115 &M -
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Zatacznik nr 1 Specyfikacja

[. Informacje ogolne o produkcie

1. Opis wymaganych materiatow.

a)

b)

d)

Piyta widrowa z wiorow drzewnych, lgczona zywica mocznikowa obustronnie melaminowana,
drewnopodobna w kolorze orzech, oraz plyta w kolorze antracyt o grubosci 28 mmi 18 mmna
blaty, elementy korpusowe oraz wiencowe. Struktura plyty biurowa -rozpraszajaca swiatlo.
Powierzchnia musi by¢ pokryta zywicg melaminowa, charakteryzujaca si¢ wysoka odpornoscia na
scieranie (uzytkowanie), odpornoscia na zabrudzenia, czynniki chemiczne, wysoka temperature
oraz odbarwienia zgodnie z norma PN EN 14322. Plyta melaminowana musi spelnia¢ wysoka
odporno$é na scieranie oznaczona wg PN-EN 438-2:1997,p.5. Scieranie oznaczone za pomoca
szlifowania musi wynosi¢ minimum 50 obrotéw. Ponadto wg normy PN-93/F-06100/03 ptyta
musi odpowiada¢ co najmniej IV stopniowi. Powierzchnia w przypadku plyty w kolorze antracyt
musi by¢ gladka bez struktury drewna, powierzchnia w przypadku plyty w kolorze orzech —
struktura biurowa. Plyta musi spetnia¢ wymogi europejskiej klasy higieny E1, posiadaé Atest
Higieniczny Instytutu Medycyny Morskiej i Tropikalnej w Gdyni, Atest Higieniczny Wilhelm
Klauditz Instytut oraz certyfikat Coc. Jakos¢ plyty musi by¢ udokumentowana odpowiednimi
certyfikatami producenta plyty o klasie higieny, zaswiadczeniu o spelnieniu norm DIN EU 14323
oraz karta wyrobu. Parametry uzywanej plyty nalezy udokumentowaé zaswiadczeniem o jej
uzywaniu — probka.

Tasma PCV musi wiernie odzwierciedla¢ kolor dekoru plyty melaminowanej. Na krawedzie
narozne na bezposrednie uderzenie (np. z czota szuflad, drzwi) nalezy zastosowaé obrzezeo
grubosci nie mniej niz 2 mm. Krawedzie obrzeza musza by¢ zaokraglone promieniem R2. Na
pozostale krawgdzie nalezy przyklei¢ obrzeze o grubosci co najmniej 0,6 mm. Jakoséuzytego
obrzeza nalezy udokumentowaé zaswiadczeniem od producenta o jego uzywaniu i przedlozy¢
certyfikaty higieny, jakosci oraz oraz kart¢ techniczng wyrobu wg dyrektywy 91/155 EWG i
93/112 EWG. Tasma PCV musi klejona klejem charakteryzujacym sie wysoka lepkoscia i bardzo
wysoka odpornoscia termiczng z niewielkg iloscia wypelniacza gwarantujacg uzyskanie bardzo
cienkiej, elastycznej i trwalej spoiny klejowej. Np. kley DUDITERM 578 firm Durante&Vivan lub
lepszy. Parametry uzywanego kleju nalezy udokumentowac¢ karta techniczng oraz zaswiadczeniem
producenta o jego uzywaniu.

Ztacza mimosrodowe metalowe z niklowang czescia zaciskowa fi 15 z trwale naniesiona nazwa
producenta oraz metalowo -tworzywowa czescia rozprezng. Czgs¢ dekoracyjna — niklowana
eliminuje stosowanie odbiegajacych od koloru plyty zaslepek maskujacych. Cze¢s¢ rozpreina
gwarantujaca trwato$¢ polaczenia oraz szybko$¢ montazu i demontazu bez uszczerbku dla
trwatosci (sztywnosci) wyrobow. Jakosé uzywanych ziaczy nalezy udokumentowac kartg wyrobu.

Mocowania polek ztozone z tworzywowej czgsci osadzonej w polce z trwale naniesiong nazwa
producenta oraz metalowo — tworzywowego trzpienia trwale mocowanego w korpusie.
Rozwigzanie to uniemozliwia przypadkowe wysuniecie potki z zawartoscia uzytkownika,
zwieksza sztywnos¢ konstrukcji oraz niweluje mozliwos$¢ ugigcia potki gdyz cate obcigzenie
statyczne przeniesione zostaje na korpus. Jakos¢ uzywanych mocowan nalezy udokumentowaé
karta wyrobu.



e) Uchwyty meblowe wykonane z metalu, dwupunktowe o rozstawie nézek 128 mm, wysokos¢ nézki
26 mm co gwarantuje komfortowe otwieranie drzwiczek.

f) Regulatory poziomowania witryn, metalowy element oblany tworzywem sztucznym.

m

II. Opis techniczny mebli

1. Stét konferencyjny duzy o wymiarach 4750mmx2800mmx 760mm

a) Stot sklada si¢ z czterech niezaleznych elementéw o wymiarach 2x2750x800x760 i 2 x
1800x1000x760. Wszystkie elementy tworza jedng calosci poprzez faczenie ich za pomoca
metalowych ptaskownikdéw o dlugosci 62 cm z trzema kompletami otworéw do mocowania. W
celu uzyskania odpowiedniej sztywnosci oraz tatwego montazu i demontazu bez uszczerbku dla
wyrobu. Blat kazdego elementu wykonany jest w formie dwuwarstwowej. Warstwa gorna
wykonana z ptyty 28mm w kolorze orzech 06, warstwa dolna wykonana z ptyty 18mm w kolorze
antracyt 23. Oba blaty skrecane z soba za pomoca 18 szt srub 3,5x30mm. Podstawe stotu stanowia
nogi o wymiarze fi 80mm x 740mm. Nogi wyposazone w plynna regulacje wysokosci. Noga
wyposazona we wspawany element w ktorym znajdujg si¢ 4 otwory montazowe poprzez ktore
taczymy podstawe stotdéw z ich blatami. 1 szt

2. Stot konferencyjny o wymiarach 1600x800x760

Blat wykonany jest w formie dwuwarstwowej. Warstwa gérna wykonana z plyty 28mm w kolorze
orzech 06, warstwa dolna wykonana z piyty 18mm w kolorze antracyt 23. Oba blaty skr¢cane z soba
za pomocg 18 szt $rub 3,5x30mm. Podstawg stotu stanowia nogi o wymiarze fi 80mm x 740mm. Nogi
wyposazone w plynna regulacje wysokosci. Noga wyposazona we wspawany element w ktérym
znajduja sie 4 otwory montazowe poprzez ktdre taczymy podstawe stotéw z ich blatami. 1 szt

3. Stot konferencyjny o wymiarach 1800x800x760



Blat wykonany jest w formie dwuwarstwowej. Warstwa gorna wykonana z plyty 28mm w kolorze
orzech 06, warstwa dolna wykonana z ptyty 18mm w kolorze antracyt 23. Oba blaty skrecane z soba
za pomocg 18 szt $rub 3,5x30mm. Podstawe stotu stanowig nogi o wymiarze fi §0mm x 740mm. Nogi
wyposazone w ptynng regulacje wysokosci. Noga wyposazona we wspawany element w ktérym
znajdujg si¢ 4 otwory montazowe poprzez ktore taczymy podstawe stoldéw z ich blatami. | szt

4. Witryna o wymiarach 1200x420x1140mm

Witryna wykonana z plyty grubosci co najmniej 18 mm (parametry opisane w pkt. I) . Krawedzie
wiencow, drzwi i polki oklejone obrzezem 2 mm lub grubszym w celu zabezpieczenia krawedzi przed
uderzeniem. Pozostate krawedzie muszg by¢ oklejone obrzezem PCV o grubosci co najmniej 0,6.mm.
Sciana tylna wykonane z ptyty HDF gr. co najmniej 3,2 mm w kolorze ptyty melaminowanej. Drzwi
nakfadane, umocowane do korpusu poprzez dwa zawiasy puszkowe. W goérnej czgsci drzwi
zamocowane metalowe uchwyty (parametry opisane w pkt. I). Korpus szafy skrecany poprzez
niklowane zlgcza mimosrodowe umozliwiajace tatwy montaz i demontaz bez uszczerbku dla
sztywnos$ci (wytrzymatosci) wyrobu. Korpus szafy skrecany poprzez niklowane zlacza mimosrodowe
umozliwiajace fatwy montaz i demontaz bez uszczerbku dla sztywnosci (wytrzymalosci) wyrobu.
Wieniec gorny witryny wykonany w formie blatu trojwarstwowego. Czg$¢ wewnetrzna wykonana z
plyty antracyt 23 18mm. Elementy zewnetrzne wykonane z plyty orzech 06 18mm. Wszystkie
elementy skrecane z sobg za pomoca 8 $rub 3,5x45mm. Front cze¢sci srodkowej witryny wykonany w
formie szkla satynowanego w ramie Alu. W gornej czesci frontu zamontowany uchwyt ( opis powyzej
) 2szt

5. Krzesto konferencyjne o wymiarach 865mmx515mmx490mm

Tapicerka w kolorze jasnozielonym Material tatwo zmywalny Sktad materialu 100% poliestru,
pokryty warstwa PCV Zamawiajacy wymaga dostarczenia atestow wytrzymatosciowych, oraz
wzornika kolorystycznego. [los¢ 38szt.
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